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การตัดสินใจ RCM — งานบำรุงรักษาท่ีแต่ละโหมดความล้มเหลวควรได้รับ

เมนู: CMMS ▸ สินทรัพย์… ▸ แท็บความเช่ือถือได้

ภาค 1 — ฟังก์ชันน้ีทำอะไร
ตัดสินใจอะไร การบำรุงรักษาท่ีเน้นความเช่ือถือได้ (RCM) ถามว่า สำหรับทุกทางท่ีสินทรัพย์ล้มเหลวได้ งานบำรุงรักษาใดคุ้มค่าท่ีจะทำ
ReliaEn ตอบคำถามน้ีในตารางบนแท็บ ความเช่ือถือได้ ของสินทรัพย์ หน่ึงแถวต่อโหมดความล้มเหลวหน่ึงโหมดในการศึกษา FMEA ของ
สินทรัพย์ และแต่ละแถวมีการตัดสินใจพร้อมช่วงเวลาและเหตุผลเป็นถ้อยคำ

การตัดสินใจ ReliaEn เลือกเม่ือใด

ตามสภาพ (CBM) ความล้มเหลวมีสัญญาณเตือนก่อนเกิด (ลำดับการตรวจจับไม่เกิน 5) ให้เฝ้าติดตามสภาพ

เปล่ียนตามกำหนด (PM) ช้ินส่วนสึกหรอและการเปล่ียนตามแผนคุ้มค่า หรือความล้มเหลวเป็นความล้มเหลวด้านความปลอดภัย
ของช้ินส่วนท่ีสึกหรอ

งานค้นหาความล้มเหลวแฝง (FF) ความล้มเหลวแฝงอยู่และไม่มีงานตามอายุท่ีคุ้มค่า ให้ทดสอบหน้าท่ีตามช่วงเวลาท่ีกำหนด

ใช้งานจนเสีย (RTF) ไม่มีงานใดคุ้มค่า

ออกแบบใหม่ ความล้มเหลวด้านความปลอดภัยท่ีไม่มีงานบำรุงรักษาใดป้องกันได้

จากข้อมูลใด ข้อมูลสามอย่างท่ี ReliaEn มีอยู่แล้วของสินทรัพย์ ได้แก่ ลำดับความรุนแรง โอกาสในการเกิด และการตรวจจับ (S, O, D
แต่ละค่าต้ังแต่ 1 ถึง 10) ของแต่ละโหมดความล้มเหลวจากการศึกษา FMEA การแจกแจงไวบูลล์สองพารามิเตอร์ท่ีปรับแล้วของสินทรัพย์
จากระเบียนความเช่ือถือได้ (พารามิเตอร์รูปร่าง β: ถ้ามากกว่า 1 ช้ินส่วนสึกหรอ) และอายุการเปล่ียนท่ีเหมาะสม T* ของการ์ด รอบ PM

วิศวกรใช้เม่ือใด เพ่ือเลือกงานและช่วงเวลาของงานสำหรับแต่ละโหมดความล้มเหลวในแผนบำรุงรักษา

ไม่ควรใช้เม่ือ

สถานการณ์ ให้ใช้แทน

คุณต้องการอายุการเปล่ียนท่ีเหมาะสมและต้นทุน การ์ด รอบ PM บนแท็บเดียวกัน — บทช่วงเวลา PM และนโยบายอะไหล่

คุณต้องการจัดลำดับและทบทวนโหมดความล้มเหลวท้ังระบบ ระบบ ▸ การศึกษา FMEA…

ภาค 2 — ข้อมูลนำเข้าของตัวอย่าง
สถานการณ์. ป๊ัม P-101 สึกหรอ ระเบียนของป๊ัมให้ β̂ 2.7226 และอายุ B10 1407.9062 ชม. และการ์ด รอบ PM ตามต้นทุนของโรงงาน
Cp 8,000 และ Cf 40,000 บาท ให้ T* = 1,595 ชม. การศึกษา FMEA ของป๊ัมมีโหมดความล้มเหลวส่ีโหมด

รูปแบบ S O D

Bearing seizure 7 5 4

Impeller wear 6 4 7

Casing rupture 9 2 7

Relief valve stuck 8 3 10

ข้อมูลนำเข้า ค่า

ไฟล์ในไฟล์ zip ของตัวอย่างพร้อมวิธีทำ 6-PM-Interval-RCM/ReliaEn-Five-Pump-Plant.reliaen — โรงงานป๊ัมห้าเคร่ือง มี
การศึกษา FMEA หน่ึงชุดต่อป๊ัม ให้เปิดสำเนาใหม่สำหรับตัวอย่างน้ี
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ข้อมูลตัวอย่าง: P-101 ในแผนผังสินทรัพย์

① P-101: ป๊ัมของตัวอย่างน้ี ในแผนผังสินทรัพย์ของโรงงาน
② แท็บ ความเช่ือถือได้: ระเบียน การ์ด รอบ PM และตาราง RCM ของป๊ัม
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ภาค 3 — วิธีใช้ ทีละข้ันตอน
1. เลือก CMMS ▸ สินทรัพย์… ในแถบเมนู คร้ังแรกในเซสชัน ReliaEn ถามหาไฟล์ในกล่อง เปิดหรือสร้างไฟล์ CMMS ให้เลือก

สำเนา ReliaEn-Five-Pump-Plant.reliaen ของคุณ หน้าต่างท่ีมีแผนผังสินทรัพย์จะเปิดข้ึน

ข้ันตอนท่ี 1 — เส้นทางเมนู

① CMMS: เมนู
② สินทรัพย์…: รายการท่ีต้องคลิก
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ข้ันตอนท่ี 2 และ 3 มีเคร่ืองหมาย ① และ ② ในภาพ:

ข้ันตอนท่ี 2 และ 3 — P-101 และแท็บความเช่ือถือได้

2. ① คลิก P-101 ในแผนผังสินทรัพย์
3. ② คลิกแท็บ ความเช่ือถือได้ ReliaEn แสดงระเบียนความเช่ือถือได้ของ P-101 การ์ด รอบ PM และตาราง RCM ด้านล่าง ไม่ต้อง

พิมพ์ค่าใด ReliaEn ตัดสินใจจากข้อมูลในไฟล์

ภาค 4 — ผลลัพธ์ ทีละการ์ด

การ์ดรอบ PM ของ P-101

① รอบ PM: การ์ดเหนือตาราง คำนวณจากต้นทุนของโรงงาน Cp 8,000 บาท และ Cf 40,000 บาท
② บรรทัดคำตัดสิน: เปล่ียนท่ี T* = 1,595 ชม. — จุดต้นทุนต่ำสุดบนแบบจำลองท่ีฟิต (β = 2.7226, η = 3,218 ชม.) ป๊ัมสึกหรอและ
การเปล่ียนตามอายุคุ้มค่า ตารางอ่านค่า T* จากบรรทัดน้ี
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ตาราง RCM ของ P-101

① เป้าหมายความพร้อมใช้งานสำหรับงานค้นหาความล้มเหลวแฝง: 0.99 ค่าเร่ิมต้น มีผลเฉพาะกับงานค้นหาความล้มเหลวแฝง ซ่ึงไม่มี
แถวใดของป๊ัมน้ีต้องใช้
② หัวคอลัมน์: รูปแบบ S O D แฝง ผลกระทบ การตัดสินใจ รอบ (ชม.) เลือกโดย กลยุทธ์ท่ีกำหนด เหตุผล
③ Bearing seizure (S 7, O 5, D 4): การดำเนินงาน ตามสภาพ (CBM) รอบ (ชม.) — เลือกโดย: D 4 ≤ 5 —
ตรวจพบความล้มเหลวท่ีกำลังจะเกิดได้: งานตามสภาพ
④ Impeller wear (S 6, O 4, D 7): การดำเนินงาน เปล่ียนตามกำหนด (PM) รอบ (ชม.) 1,595 เลือกโดย: D 7 > 5; β 2.7226 > 1
และ c* 8.08/ชม. < RTF 13.97/ชม.: เปล่ียนตามกำหนดท่ี T* 1,595 ชม.
⑤ Casing rupture (S 9, O 2, D 7): ความปลอดภัย / ส่ิงแวดล้อม เปล่ียนตามกำหนด (PM) รอบ (ชม.) 1,408 เลือกโดย: S 9 ≥ 9
(ความปลอดภัย), D 7 > 5, β 2.7226 > 1: เปล่ียนตามกำหนดท่ีอายุ B10 1,408 ชม.
⑥ Relief valve stuck (S 8, O 3, D 10): แฝง มีเคร่ืองหมาย การดำเนินงาน เปล่ียนตามกำหนด (PM) รอบ (ชม.) 1,595 เลือกโดย:
แฝง (D 10 ≥ 9); β 2.7226 > 1 และ c* 8.08/ชม. < RTF 13.97/ชม.: เปล่ียนตามกำหนดท่ี T* 1,595 ชม.
⑦ กลยุทธ์ท่ีกำหนด และ เหตุผล ข้างกัน: ว่างทุกแถว โรงงานยังไม่ได้บันทึกกลยุทธ์ของตนเอง

ภาค 5 — วิธีตีความผลลัพธ์
งานของแต่ละโหมดความล้มเหลว Bearing seizure มีสัญญาณเตือนก่อนเกิด (D 4) งานท่ีเหมาะจึงเป็นการเฝ้าติดตามการส่ันสะเทือน
ให้นำเข้าเส้นทางตรวจสภาพของป๊ัม Impeller wear ตรวจพบไม่ทัน (D 7) แต่ป๊ัมสึกหรอ และการเปล่ียนท่ี T* มีต้นทุน 8.08 บาทต่อ
ช่ัวโมง เทียบกับ 13.97 บาทต่อช่ัวโมงเม่ือใช้งานจนเสีย ให้วางแผนท่ี 1,595 ช่ัวโมง

ความล้มเหลวด้านความปลอดภัย Casing rupture เป็นความล้มเหลวด้านความปลอดภัย (S 9) ReliaEn เปล่ียนท่ีอายุ B10 1,408
ช่ัวโมง ซ่ึงเร็วกว่าจุดต้นทุนเหมาะท่ีสุด เพ่ือให้โอกาสท่ีเส้ือป๊ัมจะแตกต่ำ

ความล้มเหลวแฝง วาล์วระบายล้มเหลวโดยไม่มีใครเห็น (D 10) เพราะป๊ัมสึกหรอและการเปล่ียนคุ้มค่า จึงเปล่ียนท่ี T* 1,595 ช่ัวโมง และ
ไม่ต้องมีการทดสอบค้นหาความล้มเหลวแฝง

ส่ิงท่ีใส่ในแผน เม่ืองานเหล่าน้ีรวมอยู่ในการซ่อมใหญ่คร้ังเดียวกัน ให้ใช้รอบท่ีส้ันกว่า คือ 1,408 ช่ัวโมง อ่าน เลือกโดย ของแต่ละแถว
เทียบกับความรู้ของโรงงานก่อนยอมรับ หากโรงงานใช้กลยุทธ์อ่ืน ให้บันทึกใน กลยุทธ์ท่ีกำหนด พร้อม เหตุผล — ReliaEn ทำเคร่ืองหมาย
แถวน้ันและคงการตัดสินใจของตนเองไว้
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